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X8 MIG Welder

DIE MODERNSTE MULTIPROZESS-SCHWEISSAUSRUSTUNG
AUF DEM MARKT
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6 KEMPPI Designed for welders



X8 MIG Welder

DIE MODERNSTE MULTIPROZESS-
SCHWEISSAUSRUSTUNG AUF DEM MARKT

Der X8 MIG Welder deckt das gesamte Spektrum ab: Vom synergetischen und gepulsten MIG/MAG- und
Elektrodenschweil3en (E-Hand) bis zum MIG-Loten, AuftragsschweilRen und Fugenhobeln. Die intelligente
Ausrustung ermdoglicht Ihnen die aul3erst prazise Kontrolle des Lichtbogens, eine enorme Schweil3leistung
von bis zu 600 A und integrierte Anbindungsmaglichkeit an die WeldEye Schweillmanagement-Software.
Uberlegene Benutzerfreundlichkeit auf Grundlage tatsachlicher Benutzerbediirfnisse wurde bei jedem Aspekt
der Stromquelle, des Drahtvorschubgerats, der Schweil3brenner, der Benutzerschnittstelle und anderer
Komponenten technisch umgesetzt.

Mit dem in Finnland entwickelten und produzierten X8 MIG Welder kommt erstmals die digitale WPS-Funktion
(dWPS) zum Einsatz, die die Qualitatskontrolle verbessert und gedruckte SchweilRanweisungen tberfllissig
macht. Mit einer aufriistbaren Stromquelle, einer mehrspannungsfahigen Stromversorgungsoption und der

breiten Palette von Kemppi Anwendungssoftware passt sich der X8 MIG Welder mihelos an jede
SchweiRumgebung an. Die Ausristung erfllt selbst hochste Erwartungen beim industriellen Schweil3en.
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http://www.weldeye.com/en-US/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/application-software/manual-welding/

HAUPTVORTEILE

5 30% 100%

WISE-VERFAHREN SCHNELLERE KORREKTE
EINRICHTUNGS- SCHWEISSPARAMETER
Optimierte KONFIGURATION
Lichtbogeneigenschaften fur jede Sichergestellt durch digitale
Schweilanwendung Im Vergleich zu WPS (dWPS)

standardmafigen MIG-
SchweilR3geraten

VORTEILE

» Beste Lichtbogeneigenschaften fir austenitische Hochleistungs-Edelstahle, Aluminium und
modernste hochfeste Stahle

» Prazise Einstellung, aufristbarer Schweif3strom bis zu 600 A

¢ Digitale WPS-Funktion ermdglicht dem Schweil3er, die Schweilanweisungen rasch und
mihelos aufzurufen

< Der innovativ gestaltete Drahtvorschub garantiert sicheres und ergonomisches Laden der
Drahtspule

e Gut ausbalancierte Brenner mit ergonomisch geformten Griffen machen das Schweil3en
bequemer und produktiver

» Die Beleuchtung von Drahtvorschub und Schweil3brenner erleichtert das Arbeiten bei
schlechten Lichtverhaltnissen

* Werkzeugloses Einfillen des Kuhlmittels bei der integrierten Kuhleinheit
* Beinhaltet kostenlosen Flottenmanagementservice

e Mit integrierter Anbindungsmaoglichkeit an die WeldEye Softwaremodule Welding Procedure
and Qualification Management, Welding Quality Management und Welding Production

Analysis

X8 MIG Welder _


https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-procedure-and-qualification-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-procedure-and-qualification-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-quality-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-production-analysis/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-production-analysis/

X8 Power Source 400

Stellt 400 A bei 60 % Einschaltdauer bereit.
Ist mit oder ohne X8 Cooler erhéltlich.
Control Pad und Drahtvorschub-Drehplatte
sind immer im Lieferumfang der Stromquelle
enthalten.

X8 Power Source 500 MV

Stellt 500 A bei 60 % Einschaltdauer bereit.
Die Multispannungs-Stromquelle ist fiir die
gangigsten Netzspannungen geeignet.
Control Pad, X8 Cooler und die
Drahtvorschub-Drehplatte sind immer im
Lieferumfang der Stromquelle enthalten.

X8 Wire Feeder

Der ergonomisch gestaltete Drahtvorschub
eignet sich fur alle Anwendungen.
Schnellanschluss und Schnelltrennung des
Schweil3brenners, Geh&ausebeleuchtung und
zuverléssiger Drahtvorschub. Einfache
Verwendung, Wartung und Montage.

X8 MIG Welder

PRODUKTOPTIONEN

X8 Power Source 400 MV

Stellt 400 A bei 60 % Einschaltdauer bereit.
Die Multispannungs-Stromquelle ist fiir die
gangigsten Netzspannungen geeignet.
Control Pad und Drahtvorschub-Drehplatte
sind immer im Lieferumfang der Stromquelle
enthalten. Der X8 Cooler ist nicht enthalten.

X8 Power Source 600

Stellt 600 A bei 40 % Einschaltdauer bereit.
Control Pad, X8 Cooler und die
Drahtvorschub-Drehplatte sind immer im
Lieferumfang der Stromquelle enthalten.
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Flexlite GX - X8 MIG Welder

X8 MIG Welder is designed to be used
together with Kemppi's Flexlite GX level 8
MIG welding guns with a Kemppi connector.
User comfort, welding efficiency, and
extended consumable parts life.

X8 Power Source 500

Stellt 500 A bei 60 % Einschaltdauer bereit.
Control Pad, X8 Cooler und die
Drahtvorschub-Drehplatte sind immer im
Lieferumfang der Stromquelle enthalten.

X8 Power Source 600 MV

Stellt 600 A bei 40 % Einschaltdauer bereit.
Die Multispannungs-Stromquelle ist flr die
gangigsten Netzspannungen geeignet.
Erfordert einen 63-A-Stecker. Control Pad,
X8 Cooler und die Drahtvorschub-Drehplatte
sind immer im Lieferumfang der Stromquelle
enthalten.

WiseFusion

WiseFusion

Eine SchweiR3funktion, mit der eine bestandig
hohe Schweil3qualitat in allen Positionen
durch automatische Regelung der
Lichtbogenléange gewéhrleistet wird. Schafft
und wahrt ein optimales
Kurzschlussverhalten beim MIG/MAG-
Pulsschwei3en und
Sprihlichtbogenschweil3en.
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WiseSteel

Mit WiseSteel werden Probleme mit
Schweil3spritzern im
Ubergangslichtbogenbereich in Angriff
genommen. Dies wird durch abwechselnden
Kurzschluss- und Spruhlichtbogen erreicht,
was die Schweil3spritzer um 30% reduziert,
die SchweiRgeschwindigkeit erhéht und fir
qualitativ hochwertige Schwei3nahte mit
regelmagiger Schuppenoptik sorgt.

WiseThin

WiseThin+

Here you go: Optimierter
Kurzlichtbogenprozess, geeignet zum
Schweil3en von Blechen und dickeren

Platten im PositionsschweiRen, auch bei
groReren Spaltweiten und
Spaltabweichungen. Erzeugt einen
spritzerfreien Lichtbogen mit praziser
digitaler Steuerung.

W'SePenetranien
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WisePenetration+

Eine Schweil3funktion fir synergisches und
gepulstes MIG/IMAG-Schweil3en, die einen
einwandfreien Einbrand unabhangig vom
Abstand der Stromdiise zum Werkstiick
garantiert. Halt den Schweifl3strom in allen
Situationen stabil.

WiseRoot

WiseRoot+

Optimiertes Kurzlichtbogenschweil3verfahren
fur produktives SchweiRen von Wurzellagen.
Ausgezeichnete Schweiqualitat durch die
Regelung der Lichtbogenspannung und die
zeitliche Steuerung der Ubertragung von
Zusatzwerkstofftropfen. Fuhrt zu héheren
Schweif3geschwindigkeiten als E-Hand-
(MMA)-, WIG- oder MIG/MAG-
Kurzlichtbogenschweif3en.
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AUSSTATTUNG:

Extreme Leistung

Die speziellen Wise-Prozesse und -Funktionen von
Kemppi stellen optimale Lichtbogeneigenschaften
sicher — egal, was Sie schweil3en. Zusatzlich
unterstitzt die prazise Lichtbogen-
Spannungsmessung des Systems an der Spitze des
Schweil3brenners die Optimierung der
Lichtbogeneigenschaften fur anspruchsvolle
Anwendungen.

Uberlegene Benutzerfreundlichkeit

Beim Vergleich des X8 MIG Welders mit Standard-
MIG-SchweiRausriistung wird durch seine
Nutzbarkeit hinsichtlich des innovativen und
benutzerfreundlichen Drahtvorschubs, der
drahtlosen Benutzerschnittstelle fir die Stromquelle
und der digitalen WPS-Funktion die
Einrichtungskonfiguration problemlos um 30 %
beschleunigt.

My Fleet

My Fleet ist ein kostenloser Cloud-Service fur
Eigentimer des X8 MIG Welders. Er stellt
Informationen Gber Geratenutzung und Software
bereit und beinhaltet fur das erste Jahr das
Validierungszertifikat des Herstellers. Melden Sie
sich bei My Fleet an, wenn Sie bereits ein
Kundenkonto fir den Service haben.

WiseSteel

Die WiseSteel-Schweil3funktion nimmt Probleme mit
SchweiRspritzern im Ubergangslichtbogenbereich in
Angriff. Dies wird durch abwechselnde
Kurzlichtbogen- und Sprihiibertragung erreicht, was
die Schweil3spritzer um bis zu 30 % reduziert, die
Schwei3geschwindigkeit erhdht und fir qualitativ
hochwertige Schweil3néhte mit regelmafligem
Fischschuppenmuster sorgt.



Schweimanagement neu definiert

Der X8 MIG Welder besitzt eine integrierte
Verbindung zur WeldEye Software, die die digitale
WPS-Funktion der Ausrustung ermoglicht.
Zusatzlich dient das Control Pad als Lesegerét, das
die Produktionsdaten zur Uberpriifung der
Einhaltung der Schweil3anweisungen und Analyse
der Schweil3produktivitat erfasst.

Intelligentes Schweil3en von engen Fugen

Die Verringerung des Nutwinkels kann die Effizienz
und Produktivitat beim SchweilRen schwerer
Metallstrukturen erheblich verbessern. Die Reduced
Gap Technology (RGT) ermdglicht das zuverléassige
und effiziente Schweil3en von engen Fugen, ohne
dass flr eine Materialstarke bis zu 30 mm
Spezialausrustung oder Zubehor bendtigt wird.

X8 Power Sources

Die X8 Power Sources stecken Schwankungen der
Versorgungsspannung problemlos weg und kdnnen
mit Generatoren verwendet werden. Die
Multispannungs-Versionen sind fir die gangigsten
Netzspannungen geeignet.

X8 MIG Welder
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Flexlite GX

Die Flexlite GX-Produktreihe umfasst
Schweil3brenner fur die Verwendung in MIG/
MAG-Schweil3prozessen. Alle Flexlite GX-
Schweil3brenner verfligen Uber die Flexlite-
Merkmale fiir Benutzerkomfort,
Schweil3effizienz und verlangerte
Verschleif3teil-Lebensdauer.

Consumables

Hochwertige Verbrauchsmaterialien fur
Drahtvorschub und SchweiRbrenner. Um die
fur Thre Anwendung passenden
Verbrauchsmaterialien zu finden, nutzen Sie
bitte den Consumable Kit Selector auf My
Kemppi.

GX 408GMN

400 A, gasgekuhlt, Multi-Hals, 3,5 m oder 5
m, KEMPPI-Anschluss

_ X8 MIG Welder

ZUBEHOR

Control Pad

Drahtlose Benutzerschnittstelle fir die X8
Power Source. Im Lieferumfang der
Stromquelle enthalten.

Das fiir SchweiRBer entwickelte Control Pad
ermdglicht die einfache Einstellung von
Schweil3parametern und die Verwendung
digitaler SchweiRanweisungen (dWPS).
Spritzwassergeschtzt, staubdicht und
stoRfest.

GX 208GMN

200 A, gasgekihlt, Multi-Hals, 3,5 m oder 5
m, KEMPPI-Anschluss

GX 428W

420 A, wassergekuhlt, normaler Hals oder
N250, 3,5 m, 5 m oder 8 m, KEMPPI-
Anschluss

X8 Cooler

Schnell und einfach zu montierende
Kuhleinheit, die in der X8 Power Source
integriert ist. Immer einschlieBlich fir X8

Power Source 500 und 500 MV und optional
fur X8 Power Source 400.

Direktes Einfullen des KihImittels und
einfacher Filteraustausch. Der X8 Cooler

kann auch nachtraglich an der Stromquelle
montiert werden.

GX 308GMN

300 A, gasgekuhlt, Multi-Hals, 3,5 m oder 5
m, KEMPPI-Anschluss

GX 528W

520 A, wassergekuhlt, normaler Hals oder
N250, 3,5 m oder 5 m, KEMPPI-Anschluss



GX 608W

600 A, wassergekihlt, 5 m, KEMPPI-
Anschluss

X8 Wheel Set

Radsatz fur die X8 Power Source. Im
Lieferumfang der Stromquelle enthalten.

Double Wire Feeder Rotating
Plate

Rotierende Platte mit +-90° Rotationswinkel
fur zwei Drahtvorschiibe. Sieben
Verriegelungspositionen, einschlieRlich
Verriegelung in Mittelstellung.

GH 20 Gun Holder

Der Brennerhalter GH 20 erhéht die
Verwendbarkeit in der Werkstatt. Der
Brennerhalter kann an einer
Schweillmaschine, einem Fahrwagen oder
einem Schweil3tisch montiert werden.

“,.

X8 Gas Cylinder Cart

Zusatzliche Transporteinheit fur eine
Gasflasche. Geeignet fur den Einsatz mit
dem X8 MIG Welder.

Wire Feeder Counterbalance
Arm

Schwenkarm mit stufenloser
Ausgleichseinstellung und groRem,
einstellbarem Arbeitsbereich.

FC

X8 SuperSnake

Ein Zwischenvorschubgeréat der neuen
Generation, das die Vorteile des SuperSnake
Zwischenvorschubgeréats mit der modernen
Technologie des X8 MIG Welder kombiniert.
Verlangert die regulére Reichweite um bis zu
25 Meter. Kompatibel mit X8 Wire Feedern
und X8 MIG Guns.

Wire Feeder Rotating Plate

Rotierende Platte mit +-90° Rotationswinkel.
Sieben Verriegelungspositionen,
einschlie3lich Verriegelung in Mittelstellung.

Wire Feeder Hanger for Boom

Eine Drahtvorschub-Aufhangervorrichtung
mit gasfederunterstiitzter Offnungs- und
SchlieRfunktion, um den Arbeitsbereich noch
vielseitiger nutzen zu kénnen. Zwei
verschiedene Winkel fir den Drahtvorschub.
Muheloser und ergonomischer
Drahtspulenwechsel.

X8 MIG Welder “



Cable Rack

Ein verlangerter Griff zum Verstauen von
Schlauchpaketen und dem X8 SuperSnake
Zwischenvorschubgerat.

—_

Boom WP 6000

Der Drahtvorschub kann mit dem
beweglichen Schwenkarm “WP 6000”
ausgestattet werden und schafft einen

halbkreisférmigen Arbeitsbereich mit einem
Radius von 6 Metern. Der Schwenkarm
klappt in der Mitte zusammen und dreht sich
um 180 Grad, sodass es im Gegensatz zu
Teleskoparmen auch moglich ist, Zonen
nahe an der Wand zu erreichen. Die
maximale Traglast betragt 50 kg.

Eine geeignete Aufhéngevorrichtung fir den
Drahtvorschub von Kemppi muss verwendet
werden: X8 Wire Feeder: X8702040000,
WFX 300: 6185100, MFX 63: 6185285, MXF
65: W001694.

X8 MIG Welder

Interconnection Cable, gas-
cooled

Gasgekihltes Schlauchpaket. Lieferbar in

einer Starke von 70 mm?2 und 95 mm?2 und

einer Lange von 2 m (nur 95 mm?), 5 m, 10
m, 20 m und 30 m.

Interconnection Cable, water-
cooled

Wassergekuhltes Schlauchpaket. Lieferbar in
einer Starke von 70 mm2 und 95 mm?2 und
einer Lange von 2 m (nur 95 mm?), 5 m, 10
m, 20 m und 30 m.



TECHNISCHE DATEN

STROMQUELLEN

X8 Power Source 400

Bestellnummer X8100400001 - X8 Power Source 400,
CUSTOM (Work Pack + WiseFusion)
X8100401000 - X8 Power Source 400,
cooler
X8100401001 - X8 Power Source 400,
cooler, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)
Netzspannung 3~ 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %
Sicherung 32A

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit 44 - 53 W
und Drahtvorschub, Lifter AUS)

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit 107 - 111 W
und Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leerlaufleistung (E-Hand) (mit Kihleinheit, 132 - 137 W
ohne Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leistung 60 % ED 400 A

Leistung 100 % ED 320 A
Schweil3strom und Spannungsbereich, MIG  20A/14V - 400A/50V
@ 380V

Schwei3strom und Spannungsbereich, E- 15A/20V - 400A/58V
Hand @ 380 V

Empfohlene Generatorleistung (min.) 25 kVA
Leerlaufspannung (E-Hand) 50V
AufRenabmessungen L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Gewicht (ohne Zubehdr) 95 kg
Betriebstemperaturbereich -20...+40 °C

X8 MIG Welder
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X8 Power Source 400 MV

Bestellnummer
Netzspannung 3~ 50/60 Hz

Sicherung
Sicherung, 380 - 460 V

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit
und Drahtvorschub, Lifter AUS)

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kihleinheit
und Drahtvorschub, Luifter EIN)

Leistung 60 % ED
Leistung 100 % ED

Schweif3strom und Spannungsbereich, MIG
@ 220V

Schwei3strom und Spannungsbereich, MIG
@ 380V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E-
Hand @ 220 V

Schweilstrom und Spannungsbereich, E-
Hand @ 380 V

Empfohlene Generatorleistung (min.)
Leerlaufspannung (E-Hand)
AulRenabmessungen L x B x H
Gewicht (ohne Zubehor)

Betriebstemperaturbereich

X8100400101 - X8 Power Source 400 MV,
CUSTOM (Work Pack + WiseFusion)

220-230V +10 %
380 - 460 V £10 %

32A
63 A
44 -53 W

99 -111 W

400 A
320 A
20 A/14 V - 400 A/50 V

20 A/14 V - 400 A/50 V

15 A/20 V - 400 A/58 V

15 A/20 V - 400 A/58 V

35 kVA

50V

921 x 348 x 795 mm
95 kg

-20...+40 °C
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X8 Power Source 500

Bestellnummer

Netzspannung 3~ 50/60 Hz

Sicherung

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit

und Drahtvorschub, Lifter AUS)

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit

und Drahtvorschub, Lufter EIN)

Leerlaufleistung (E-Hand) (mit Kuhleinheit,

ohne Drahtvorschub, Lifter EIN)
Leistung 60 % ED
Leistung 100 % ED

Schweif3strom und Spannungsbereich, MIG

@ 380V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E-

Hand @ 380 V

Empfohlene Generatorleistung (min.)
Leerlaufspannung (E-Hand)
AuRRenabmessungen L x B x H
Gewicht (ohne Zubehor)

Betriebstemperaturbereich

X8100501000 - X8 Power Source 500,
cooler

X8100501001 - X8 Power Source 500,
cooler, CUSTOM (Work Pack +
WiseFusion)

380 - 460 V £10 %
32A
44 - 53 W

107 - 111 W

132 -137 W

500 A
400 A
20A/14V - 500A/55V

15A/20V - 500A/57V

35 kVA

50 V

921 x 348 x 795 mm
95 kg

-20...+40 °C




X8 Power Source 500 MV

Bestellnummer X8100501100 - X8 Power Source 500 MV,
cooler
X8100501101 - X8 Power Source 500 MV,
cooler, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)
Netzspannung 3~ 50/60 Hz 220 -230V £10 %
380 - 460 V £10 %
Sicherung 32A
Sicherung, 380 - 460 V 63 A

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kiihleinheit 44 - 53 W
und Drahtvorschub, Lifter AUS)

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit 99 - 111 W
und Drahtvorschub, Luifter EIN)

Leerlaufleistung (E-Hand) (mit Kuhleinheit, 121 - 137 W
ohne Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leistung 60 % ED 500 A

Leistung 100 % ED 400 A
Schweil3strom und Spannungsbereich, MIG  20A/14V - 500A/55V
@ 220V

Schweil3strom und Spannungsbereich, MIG  20A/14V - 500A/55V
@ 380V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E- 15A/20V - 500A/57V
Hand @ 220 V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E- 15A/20V - 500A/57V
Hand @ 380 V

Empfohlene Generatorleistung (min.) 35 kVA
Leerlaufspannung (E-Hand) 50V
AuRRenabmessungen L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Gewicht (ohne Zubehor) 95 kg
Betriebstemperaturbereich -20...+40 °C

X8 MIG Welder



X8 Power Source 600

Bestellnummer

Netzspannung 3~ 50/60 Hz

Sicherung

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit
und Drahtvorschub, Lifter AUS)

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kiihleinheit
und Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leerlaufleistung (E-Hand) (mit Kuhleinheit,
ohne Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leistung 40 % ED
Leistung 60 % ED
Leistung 100 % ED

Schweil3strom und Spannungsbereich, MIG
@ 380V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E-
Hand @ 380 V

Empfohlene Generatorleistung (min.)
Leerlaufspannung (E-Hand)
AuRRenabmessungen L x B x H
Gewicht (ochne Zubehdr)

Betriebstemperaturbereich

X8100601000 (Incl. X8 Control Pad and X8
Cooler)

Power upgrade 600 for X8 Power Source -
X8560000

380 -460 V +10 %

380 -460 V +10 %
35A
44 - 53 W

107 -111 W

132 -137 W

600 A
530 A
440 A
10A/10V - 600A/57V

10A/10V - 600A/58,5V

40 kVA

50 V

921 x 348 x 795 mm
95 kg

-20...+40 °C

X8 MIG Welder



X8 Power Source 600 MV

Bestellnummer X8100601100 (Incl. X8 Control Pad and X8
Cooler)
Power upgrade 600 for X8 Power Source -
X8560000

Netzspannung 3~ 50/60 Hz 220 -230V £10 %

380 - 460 V 10 %
Sicherung, 380 - 460 V 35A

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kuhleinheit 44 - 53 W
und Drahtvorschub, Lifter AUS)

Leerlaufleistung (E-Hand) (ohne Kihleinheit 99 - 111 W
und Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leerlaufleistung (E-Hand) (mit Kuhleinheit, 121 - 137 W
ohne Drahtvorschub, Lifter EIN)

Leistung 40 % ED 600 A

Leistung 60 % ED 530 A

Leistung 100 % ED 440 A
Schweil3strom und Spannungsbereich, MIG  10A/10V - 600A/47V
@ 220V

Schweil3strom und Spannungsbereich, MIG 10A/10V - 600A/57V
@ 380V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E- 10A/10V - 600A/47V
Hand @ 220 V

Schweil3strom und Spannungsbereich, E- 10A/10V - 600A/58.5V
Hand @ 380 V

Empfohlene Generatorleistung (min.) 40 kVA
Leerlaufspannung (E-Hand) 50V
AuRRenabmessungen L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Gewicht (ohne Zubehor) 95 kg
Betriebstemperaturbereich -20...+40 °C
Sicherung, 220 - 230 V 63 A

X8 MIG Welder



DRAHTVORSCHUBGERATE

X8 Wire Feeder

Bestellnummer

Drahtvorschubmechanismus
DV-Geschwindigkeit
Schweil3strom 40 % ED, 12
Schweil3strom 60 % ED, 12
Schweil3strom 100 % ED, 12
Brenneranschluss

Gewicht der Drahtspule (max.)
Durchmesser der Drahtspule (max.)
Zusatzwerkstoff, Ss
Zusatzwerkstoff, Al
Zusatzwerkstoff, Fe
Zusatzwerkstoff, MC/FC
Drahtloser Kommunikationstyp
AulRenabmessungen L x B x H
Gewicht (ohne Zubehor)
Schutzklasse

EMV-Klasse

Betriebstemperaturbereich

SOFTWARE

WiseFusion

Bestellnummer

WiseSteel

Bestellnummer

X8200000002 (X8200000001 mit

Gehéauseheizung)
4-roll, twin-motor
0.5 - 25 m/min
600 A

530 A

440 A

Kemppi

20 kg

300 mm
0.6-2.4mm
0.8-2.4mm

0.6 -2.4mm
0.8-2.4mm

2.4 GHz Bluetooth
640 x 220 x 400 mm
11.2 kg

IP23S

A

-20...+40 °C

X5500001 (Product code for X5 FastMig)
X8500000 (Product code for X8 MIG

Welder)

MSM40000 (Product code for Master M)
AX30000 (Product code for AX MIG Welder)

X5500000 (Product code for X5 FastMig)
X8500001 (Product code for X8 MIG

Welder)

MSM60000 (Product code for Master M)
AX10000 (Product code for AX MIG Welder)

X8 MIG Welder



WisePenetration+

Bestellnummer

WiseRoot+

Bestellnummer

WiseThin+

Bestellnummer

ZUBEHOR

Control Pad

Bestellnummer

Drahtloser Kommunikationstyp
Ubliche Betriebsdauer der Batterie
Ubliche Ladedauer der Batterie
Ublicher drahtloser Kommunikationsbereich
Kabelgebundener Kommunikationstyp
Displaytyp

DisplaygroRe

AulRenabmessungen L x B x H
Gewicht (ohne Zubehdr)
Schutzklasse
Betriebstemperaturbereich

Akkutyp

X8 MIG Welder

X5500002 (Product code for X5 FastMig)
X8500002 (Product code for X8 MIG
Welder)

MSM50000 (Product code for Master M)
AX20000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500003 (Product code for X8 MIG
Welder)

X5500003 (Product code for X5 FastMig)
AX40000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500004 (Product code for X8 MIG
Welder)

X5500004 (Product code for X5 FastMig)
AX50000 (Product code for AX MIG Welder)
9990419 (Product code for FastMig X)

X8400110001 (Ersatzteil)
2.4 GHz Bluetooth
15-24 h

5h

15m

USB

TFT LCD

5.7"

200 x 130 x 33 mm
0.89 kg

IP54

-20...+40 °C

Li-ion



X8 Cooler

Bestellnummer
Nennkuhlleistung bei 1 I/min
Nennkduhlleistung bei 1,6 I/min
Empfohlenes KuhImittel
Gewicht (ohne Zubehor)
Schutzklasse
Behaltervolumen

EMV-Klasse

Betriebstemperaturbereich

GX 208GMN

Bestellnummer
Austauschbarer Hals
Drehbarer Hals
Brennergriff

Kuhlart

Fernregelung
Schweil3prozess
Stromduise
Drahtdurchmesser (mm)
Anschlussart

LED Option
Belastbarkeit, Ar + CO2 (60 %)

GX 308GMN

Bestellnummer
Austauschbarer Hals
Drehbarer Hals
Brennergriff

Kuhlart

Fernregelung
SchweilRprozess
Stromduse
Drahtdurchmesser (mm)
Anschlussart

LED Option
Belastbarkeit, Ar + CO2 (60 %)

X8600000000

1.4 kW

1.9 kW

MPG 4456 (Kemppi mixture)
15.5 kg

1P23S

41

A

-10...+40 °C

GX208GMN35 (3.5m), GX208GMN5 (5m)
Ja

Ja

Ja

Gas

Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,2
Kemppi
Ja

200 A

GX308GMNS35 (3.5m), GX308GMN5 (5m)
Ja

Ja

Ja

Gas

Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,2
Kemppi
Ja

300 A

X8 MIG Welder



GX 408GMN

Bestellnummer
Austauschbarer Hals
Drehbarer Hals
Brennergriff

Kuhlart

Fernregelung
Schweil3prozess
Stromduse
Drahtdurchmesser (mm)
Anschlussart

LED Option

Belastbarkeit, Ar + CO2 (60 %)

GX 428W

Bestellnummer

Belastbarkeit, Ar + CO2 (100 %)

Austauschbarer Hals
Drehbarer Hals
Brennergriff

Kuhlart
Fernregelung
Schweil3prozess
Stromduse

Drahtdurchmesser (mm)

Anschlussart

LED Option

“ X8 MIG Welder

GX408GMN35 (3.5m), GX408GMN5 (5m)
Ja

Ja

Ja

Gas

Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6
Kemppi
Ja

400 A

GX428W35 (3,5 m), GX428W5 (5 m),
GX428WS8* (8 m)

*WS-Modell 8 m wird ohne Drahtfiihrung
geliefert

420 A (3,5 m und 5 m Modelle)
300 A (8 m WS Modell)

Nein

Nein

Ja
Wasser
Ja
MIG/MAG
M10x1

0,8-1,6 (3,5 m und 5 m Modelle)
1,2-1,6 (8 m WS Modell)

Kemppi

Ja (3,5 m und 5 m Modelle)
Nein (8 m WS Modell)



GX 528W

Bestellnummer GX528W35 (3.5m), GX528W5 (5m)
Belastbarkeit, Ar + CO2 (100 %) 520 A
Austauschbarer Hals Nein
Drehbarer Hals Nein
Brennergriff Ja

Kuhlart Wasser
Fernregelung Ja
Schweil3prozess MIG/MAG
Stromduise M10x1
Drahtdurchmesser (mm) 0,8-1,6
Anschlussart Kemppi
LED Option Ja

GX 608W

Bestellnummer GX608WS5 (5m)
Belastbarkeit, Ar + CO2 (35 %) 600 A (40%)
Austauschbarer Hals Nein
Drehbarer Hals Nein
Brennergriff Ja

Kuhlart Wasser
Fernregelung Ja
Schweil3prozess MIG/MAG
Stromduse M10x1
Anschlussart Kemppi
LED Option Ja

GH 20 Gun Holder

Bestellnummer 6256020

X8 MIG Welder



X8 SuperSnake -
Zwischenvorschubgeréat

Bestellnummer Siehe technische Daten
Beschreibung Zwischenvorschubgerat
Leistung 60 % ED 310 A
Drahtvorschubmechanismus GTO02X, 2 Rollen
DV-Geschwindigkeit 0-25 m/min
Abmessungen des Drahtvorschubgehduses 777 x 142 x142 mm
LxBxH
Drahtempfehlungen, 15 m Fe/Ss 1,0-1,6 mm
Al 1,2-1,6 mm
FeMc/FeFc 1,2-1,6 mm
Kabeldurchmesser 50 mm2
Netzspannung 50V DC
Schutzart IP 23S
Bestellnummer 10 m X8900501000 - Fe
X8900501001 - Ss/Al
Bestellnummer 15 m X8900501500 - Fe
X8900501501 - Ss/Al
Bestellnummer 20 m X8900502000 - Fe
X8900502001 - Ss/Al
Bestellnummer 25 m X8900502500 - Fe
X8900502501 - Ss/Al
Verbrauchsmaterialien Der Verbrauchsmaterialsatz fir den
Drahtvorschubmechanismus muss dem
verwendeten Zusatzwerkstoffmaterial
entsprechend separat bestellt werden.
X8 Wheel Set
Bestellnummer X8701010000

X8 Gas Cylinder Cart

Bestellnummer X8701020000

Wire Feeder Rotating Plate

Bestellnummer X8702010000

Double Wire Feeder Rotating
Plate

Bestellnummer X8702020000

n X8 MIG Welder



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi ist das wegweisende Unternehmen in der Schweil3branche.
Wir haben es uns zur Aufgabe gemacht, Qualitat und Produktivitat
des Schweil3ens durch kontinuierliche Weiterentwicklung des
Lichtbogens zu steigern. Durch eine ressourcenschonende Produktion
leisten wir unseren Beitrag fur eine griinere Welt. Kemppi liefert
nachhaltige hochmoderne Produkte, digitale Losungen und Service
fur Profis in Industrie- sowie Handwerksbetrieben. Die
Benutzerfreundlichkeit und Zuverlassigkeit unserer Produkte sind
unser Leitmotiv, um lhre Produktivitat zu steigern. Unser
hochqualifiziertes Partnernetzwerk in Gber 70 Landern gewahrleistet
Unterstitzung und Know-how vor Ort. Kemppi hat seinen Hauptsitz in
Lahti, Finnland, beschéftigt fast 800 Profis in 16 Landern und
verzeichnete im Jahr 2022 einen Umsatz von 195 Mio. EUR.

© KEMPPI
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