R500+ Wire Feeder

UBERSICHT

Der Drahtvorschub R500 ist ein langlebiges und leistungsstarkes Drahtvorschubsystem mit zwei Motoren und vier Radern, das nahtlos mit
dem AX MIG Welder zusammenarbeitet. Fur die Montage des Drahtvorschubs am Roboter ist eine separate Halterung erforderlich.
Enthalt die folgenden integrierten Funktionen: Gastesttaste, Tasten fur Drahtvorschub und Drahtriickzug, Gasdurchsatzssensor,
Druckluftventil zur Brennerreinigung und Beleuchtung der Antriebsrader.

Die roboterspezifische Halterung (untere Halterung) wird im Kemppi-Konfigurator ausgewahlt

TECHNISCHE DATEN

R500+ Wire Feeder

Bestellnummer
Drahtvorschubmechanismus

Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit
Brenneranschluss
ZusatzwerkstoffgrofRen (Fe mit Kern)
ZusatzwerkstoffgrofRen (Ss)
ZusatzwerkstoffgroRen (Al)
ZusatzwerkstoffgréfRen (CuSi)
Schweil3spannung (Sicherheitsspannung)
AuBenabmessungen L x B x H

Gewicht (ohne Zubehdr)

Schutzklasse

EMV-Klasse

Betriebstemperaturbereich

R500+ Wire Feeder / Technische
Daten

RX21150025L

4 Rollen, zwei Motoren
0,5 - 25 m/min

Euro

1,0-1,6 mm
0,8-1,6 mm
1,0-2,4 mm
0,8-1,2mm

48V DC

374 x 234 x 183 mm
6,75 kg

1P215

A

-20 bis +40 °C

R500+ Wire Feeder / Technische

Daten


https://configurator.kemppi.com/configurations/new?template=dependency-ax

R500+ Wire Feeder
Lagertemperaturbereich -40 bis +60 °C
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