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Minarc Evo

WYZSZA MOC | NIZSZE KOSZTY

KEMPPI

Designed for welders



DANE TECHNICZNE

Minarc Evo 180

Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego

Prad maks. (40°C) TIG

Prad maks. (TIG) (35%)

Prad maks. (TIG) (60%)

Prad maks. (TIG) (100%)

Prad maks. (MMA) (30%)

Prad maks. (MMA) (60%)

Prad maks. (MMA) (100%)

Napiecie biegu jatowego

Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametrow spawania (MMA)

Zakres parametréw spawania (TIG)

Moc pobierana przy maks. natezeniu pradu (30%) (MMA)
Moc pobierana przy maks. natezeniu pradu (35%) (TIG)
Wspétczynnik mocy dla 100%

Sprawnosc dla 100% (MMA)

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Masa (z kablem zasilajagcym)
Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Normy

Zakres temperatur pracy

61002180
230V £15%
16 A

5,5 kVA

100%, 130 A/15,2 V
35%, 180 A/17,2 V

180 A/17,2V

150 A/15V

130 A/15,2V

170 A/26,8 V (140 AU: 28%, 140 A/25,6 V)
140 A/25,6 V

115 A/24,6 V (140 AU: 80 A/23,2 V)
0V

1,5-4,0 mm

Od 10 A/15V do 170 A/32 V

Od 10 A/10 V do 180 A/30 V

170 A/5,7 kVA

180 A/4,0 kVA

0,99

84%

361 x 139 x 267 mm

5,4 kg

IP23S

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

5,85 kg
A

IEC 60974-1, -10, IEC 61000-3-12
Od -20°C do +40°C



Minarc Evo 180 AU

Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego
Prad maks. (TIG) (35%)

Prad maks. (TIG) (100%)

Prad maks. (MMA) (30%)

Prad maks. (MMA) (100%)
Napiecie biegu jatowego

Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametrow spawania (MMA)

Moc pobierana przy maks. natezeniu pradu (30%) (MMA)
Moc pobierana przy maks. natezeniu pradu (35%) (TIG)
Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Zakres temperatur pracy

Minarc Evo 180 DK

Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotwérczego
Prad maks. (TIG) (35%)

Prad maks. (TIG) (100%)

Prad maks. (MMA) (30%)

Prad maks. (MMA) (100%)
Napiecie biegu jatowego

Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametrow spawania (MMA)

Moc pobierana przy maks. natezeniu pradu (30%) (MMA)
Moc pobierana przy maks. natezeniu pradu (35%) (TIG)
Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Zakres temperatur pracy

61002180AU
230V £15%
16 A

5,5 kVA

180 A/17,2V
130 A/15,2 V
170 A/26,8 V
115 A/i24,6 V
12V

1,5-4,0 mm

Od 10 A/10 V do 180 A/30 V
Od 10 A/15 V do 170 A/32 V

170 A/5,7 kVA

180 A/4,0 kVA

361 x 139 x 267 mm
5,4 kg

IP23S

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

Od -20°C do +40°C

61002180DK
230V +15%
16 A

5,5 kVA

180 A/17,2 V
130 A/15,2 V
170 A/26,8 V
115 A/i24,6 V
12V

1,5-4,0 mm

Od 10 A/10 V do 180 A/30 V
Od 10 A/15 V do 170 A/32 V

170 A/5,7 kVA

180 A/4,0 KVA

361 x 139 x 267 mm
5,4 kg

IP23S

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

Od -20°C do +40°C

Minarc Evo




Minarc Evo 180 VRD

Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego

Prad maks. (MMA)
Prad maks. (TIG)

Napiecie biegu jatowego

Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametréw spawania (MMA)
Zakres parametrow spawania (TIG)
Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Zakres temperatur pracy

Minarc Evo 140 AU

Kod produktu

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwtoczne

Min. moc agregatu pradotworczego
Prad maks. (MMA) (28%)

Prad maks. (MMA) (100%)

Napiecie biegu jatowego

Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametréw spawania (MMA)
Zakres parametrow spawania (TIG)
Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Zakres temperatur pracy

AKCESORIA

Earth return cable 5 m, 16 mm?2

Kod produktu

Minarc Evo

61002180VRD
230 V £15%
16 A

5,5 kVA

115 A/24,6 V (100%)
170 A/26,8 V (30%)

130 A/15,2 V (100%)
180 A/17,2 V (35%)

30V

1,5-4,0 mm

Od 10 A/15 V do 170 A/32 V
Od 10 A/10 V do 180 A/30 V
361 x 139 x 267 mm

5,4 kg

IP23S

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

Od -20°C do +40°C

61002140AU

230V £15%

10A

5,5 kVA

140 A25,6 V (28%)

80 A/23,2V

12V

1,5-3,25 mm

Od 10 A/15 V do 140 A/38 V
Od 10 A/1 V do 150 A/37 V
361 x 139 x 267 mm

5,4 kg

IP23S

IEC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

Od -20°C do +40°C

6184015



Welding cable 5 m 16 mmz2

Kod produktu

Shoulder strap

Kod produktu

Remote control R10

Kod produktu

TX 163GVD9

Kod produktu

Spetniane normy

Chtodzenie

Typ ztgcza (prad i gaz)
Obcigzalnos¢ dla 40% (Argon)
Obcigzalnos$¢ dla 100% (Argon)
Typ ztgcza (sterowanie)

Typ ztacza (ptyn chtodzacy)
Zdalne sterowanie

Typ szyjki

6184005

9592163

R10, 5 m — 6185409
R10, 10 m — 618540901

TX163GVD94 (4m)
IEC 60974—7

Gaz

DIX 9 mm

160 A

Nie
Kat 70°



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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