Master 315 GAU

OPIS

Zrédio pradu 300 A Zrédio pradu 300 A do spawania elektroda otulong moze byé zasilane z agregatu pradotwérczego. Ten model jest
wyposazony w uktad redukcji napiecia wymagany na niektérych rynkach. Urzadzenie jest standardowo wyposazone w kolorowy 7-calowy
wys$wietlacz TFT. Po podtaczeniu do uchwytu spawalniczego Flexlite TX 223GVD13 Master 315 zapewnia znakomite zrédto pradu

pozwalajgce uzyskaé wysoka jako$¢ spawania TIG pradem statym.

DANE TECHNICZNE

Master 315 G AU
Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie
Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametrow spawania (MMA)

Zakres parametrow spawania (TIG)
Wsp6tczynnik mocy dla 100%

Maks. napiecie spawania

Zalecane moce agregatéw (min.)

Wymiary zewnetrzne (df. x szer. X wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Zakres temperatur pracy

Maks. prad znamionowy przy 40°C (40% TIG)

Master 315 G AU / Dane
techniczne

M315GAU
380-460 V +10%
16A-C

1,6—7,0 mm

10-300 A
10-300 A (400 V)
10-260 A (220 V)

3-300 A
0.89

63-89 V DC

20 KVA

544 x 205 x 443 mm
21,4 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10, IEC 61000-3-12, GB 15579.1, AS 60974.1-2006

A
-20-40°C
300 A/22 V

Master 315 G AU / Dane
techniczne



Master 315 G AU
Maks. prad znamionowy przy 40°C (60% TIG)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (100% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (40% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (60% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (100% MMA)

Sprawnos¢ dla 100%

27072024

260 A/20,4 V
220 A/18,8 V
300 A/32 V
260 A/30,4 V
220 A/28,8 V
0.87
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