X3S Power Source Syn 420 W

OPIS

Zrédito pradu do spawania MIG/IMAG, MMA i ztobienia w wersji recznej i synergicznej o mocy 420 A przy 60% cyklu pracy. Zrédto pradu
X3S ma wbudowany uktad chtodzenia cieczg oraz fabrycznie zainstalowanych ponad 40 programéw spawania do drutéw z materiatow
takich jak Fe, stal nierdzewna, AlSi5, AIMg5, metal Fe, drut proszkowy rutylowy i FC-CrNiMo.

Lista programéw spawania dostepnych w zrédle pradu:

Nr programu spawania
AO1
A02
A03
All
Al12
A13
co1
Co03
FO1
F02
FO3
FO4
FO05
FO06
F11
F12
F13
F14
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Proces

1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG

Materiat drutu
AlMg5
AlMg5
AlMg5
AISi5
AISi5
AISi5
Cusi3
Cusi3
Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Srednica
1

1,2

1,6

12
1,6
0,8
1,0
0,8
0,9

12
14
1,6
0,8
0,9

12

Gaz ostonowy
Ar

Ar

Ar

Ar

Ar

Ar

Ar

Ar
Ar+18%C0O2
Ar+18%C0O2
Ar+18%C0O2
Ar+18%C02
Ar+18%C0O2
Ar+18%C0O2
Ar+8%CO2
Ar+8%C02
Ar+8%C02
Ar+8%C02

Opis

Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

Standard

: lutospawanie

: lutospawanie

X3S Power Source Syn 420 W /
Dane techniczne



F21 1-MIG Fe

F22 1-MIG Fe

F23 1-MIG Fe

F24 1-MIG Fe

F25 1-MIG Fe

F26 1-MIG Fe

Mo04 1-MIG Metal Fe

MO05 1-MIG Metal Fe

MO06 1-MIG Metal Fe

M24 1-MIG Metal Fe

M26 1-MIG Metal Fe

RO4 1-MIG Drut proszkowy rutylowy
R0O6 1-MIG Drut proszkowy rutylowy
R14 1-MIG Drut proszkowy rutylowy
R16 1-MIG Drut proszkowy rutylowy
R56 1-MIG Fe

R57 1-MIG Fe

So1 1-MIG Stal nierdzewna

S02 1-MIG Stal nierdzewna

S03 1-MIG Stal nierdzewna

S04 1-MIG Stal nierdzewna

S05 1-MIG Stal nierdzewna

S82 1-MIG FC-CrNiMo

S84 1-MIG FC-CrNiMo
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X3S Power Source Syn 420 W
Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Moc pobierana (maks.)

Zalecane moce agregatow (min.)
Znamionowa zdolno$¢ chtodzenia przy 1 I/min
Zalecany ptyn chtodzacy

Zakres pradu i napigcia spawania, MIG

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie elektrodg otulong (MMA)
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0,8
0,9

12
14
1,6
12
14
1,6
12
1,6
12
1,6
12
1,6
1,6
2,0
0,8
0,9

12
1,6
0,9
12

X35420W
380-415 V +10%
25A

420 A

350 A

20 kVA

25 kVA

1,2 kW

MGP 4456 (specjalny ptyn Kemppi)

CO2
COo2
COo2
COo2
COo2
COo2
Ar+18%C02
Ar+18%C0O2
Ar+18%C0O2
COo2
CO2
Ar+18%C0O2
Ar+18%C0O2
COo2
CO2

Ar+2%C0O2
Ar+2%C0O2
Ar+2%C02
Ar+2%C0O2
Ar+2%C0O2
Ar+18%C0O2
Ar+18%C02

15A/12V-420A/40V

15A/10V—-400A/41V

Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
InnerShield
InnerShield
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

08092024



X3S Power Source Syn 420 W

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.) 698 x 251 x 613 mm
Masa (bez akcesoriow) 47,0 kg

Stopien ochrony 1P23

Spetniane normy IEC 60974-1, -10
Pojemnos¢ zbiornika 31

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Zakres temperatur pracy Od -20°C do +40°C
Zakres temperatur przechowywania Od -40°C do +60°C
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